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O kabinach lakierniczych, kabinach
suszgcych i strefach lakierowania

opowiada Pawet Szablewski, dyrektor ds.

handlowych w firmie ASTHERM §p. z o

Alicia Bagnucka-Rief: Jak wyglada hi-
storia spotki ASTHERM?
Pawef Szablewski: Spotka ASTHERM
powstala w roku 2005, jednak jej za-
Iogyciele majg doswiadczenie zwia-
zane z kabinami lakierniczymi jui od
roku 1995, Po pierwsze cheielismy za-
rzesta importu urzadzen zagranicz-
nych i pokazad, ze Polak potrafl. Firma
ASTHEREM od poczatku zakiadala ped-
jecie projekfowania i produkcii wia-
smych urzadzen. W pierwszych latach
driatalnoéci skupialidmy siz ghiwnie
na produkeji kabin lakiermiczo-susza-
cych i innych urzgdzen dla zaktaddw
naprawczych braniy motoryzacyjnej.
Wiedy okobo 80% produkcii powsta-
wato na potrzeby tychie, a pozosta-
te 20% obshugiwato zakiady produk-
cyjne braniy metalowe] i stolarskiej.
Dzis proporcie te odwrdcity sie o 180 st.
C. Projektujemy, potem produkujemy

i montujerny kabiny Lakiernicze, kabi-
ny lakierniczo-suszace, kabiny susza-
ce, strefy przygotowania, Sciany ma-
larskie, nowosciy sg stoly szlifierskie
dla zakladéw stolarskich i stoby lakier-
nicze, ktdre mogg byd wykorzystane
przez wszystkich malujgcych ckreso-
wo niewielkie detale.

Alicia Bagnucka-Rief: Kto jest odbiorcg
Patistwa produktdw?

Pawef Szablewski: Bardzo ciekaws gru-
pe naszych kliertdw stanowia zakia-
dy stolarskie i meblarskie Specyfika
produkcii kaizdego klienta tego typu
meée byé mieco inna, na pewno za-
wisze spotykamy inne warunki lokala-
we. Majprostszym spesobem zorgani-
zowania malowania jest postawienie
Sciany malarskie] jednak ilosd wad
takiego rozwizzania przewyisza mi-
ski kaszt instalacji, 062 bowiem po ni-
skim: koszcie, jeeli samo malowanie
jest wciazliwe, wychiadza hale, wcia-
ga zanieczyszczenia z catej stolarni,
etc. Rozwinieciem tege rozwigzania
jest dotodenie ukladu nawiswnego
kompensujacege  straty wentylacyj-
ne i cieplne, ale i ono ma swoje wady
wiynikajgce z otwartej przestrzeni wa-
k6i i kbopotéw z zapyleniem. Wszyst-
kim, ktorzy o rozumisja propomgeny
zamknigte, .zhermetyzowane™ kabi-
ny lakiernicze i lakiemiczo-suszace.
Wiedy proces malowania odbywa sig
w zamknigtym pomieszezeniu z wia-
smym niezaleinym ukiadem wentyla-

cyjnym, kitéry nie ma kontaktu z zanie-
czyszczeniami stolarnd, wyposaionym
w ukiad grzewczy. To rozwizzanie jest
wrece deskonate wszedzie tam, gdzie
waine jest zapewnienie deskonatbej ja-
kosci powtoki lakiernicze]. Rozwinig-
ciem takiego uktadua jest csobna kabi-
na suszaca, T wiasmym niczaleinym
ukfadem grzewczym o wielkosci do-
branej do wymiara zastosowanego
wazka pigtrowego na detale Uzupet-
nieniem naszej oferty dla braniy sto-
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larskiej sa strefy szlifierskie w ktorych
w zaleinosc od ich wislkodci mogna
stworzyt po kilka stanowisk, na ktd-
Tych prowadzone s3 wszelkie prace
przygotowawcze przed malowaniem
lub prace szlifierskie migdzywarstwo-
we. W mniejszych zaktadach lub przy
spacyficznych wymeogach technolo-
gicznych zastesowanie maja stoty szli-
fierskie z wihasnym ukiadem wycia-
gowym lub pedpinane do instalacji
wiyciggowej ogdlnej. Wielkosc zakiadu
dia jakiego wykomugjemy nasze urza-
dzenia mie ma znaczenia. Inaczenie
ma za to rodzaj produkeji. bowiem je-
2eli kiod produkuje tysigee na zmiang
jednakowych elementaw, o organizu-
je sobie ich malowanie winny sposch.
Tezeli jednak produkcja jest zmienna,
realizowane s3 indywidaalne projek-
ty. postawione s3 majwyisze wymaga-
nia jakodciowe, wszedzie tam mnajduje
sig uzasadnienie dla instalowania na-
szych urzadzen.

Alicja Pagnucka-Rief: Dlaczego warto
zainwestowad w Pafistwa produkty?
Pawef Szablewski: Masze wytoby ce-
chuje niszwykla skutecznosd weniy-
lacji — wentylatory dobieramy tak, by
deklarowang  wydajnosé
wentylacyinz, czyli whaschwy ruch
powietrza nawet przy filirach zanie-

zapewnic

czyszczonych na maksimam. To zna-
komicie wydiuia czas ich pracy, ogra-
nicza czgstotliwodd wymiany i nie
zrmienia lakiernikowi warunkéw pra-
cy. Urzgdzenia dopascwnijeny da mod-
liwosci okalowych — jeszeze nie zbu-
dewalisémy poza urzgdzeniami dla
metoryzaci  identycznej  instalacji.
kazda uwzglednia potrzeby danego
klierta i mozliwodci wykarzystania
powierzchni. Nasze wyroby charak-
teryzuje bardze wysoka sprawnosc
instalowanych ukladéw rekuperacji
— stosujerny wymienniki Swiatowe-
go lidera i nawet przy zastosowaniu
tafiszych wymiennikiw krzyzowych
mogemy zainstalowad takie o spraw-
nosci Znamdicmowe] 75%. Jezeli jest
to wartodd niewystarczajgea moze-
my zainstalowad wymisnnik kotowy
gdzie sprawmnoedc znamicnowa docho-
dzi do 85%. To tylko kwestia przelicze-
nia kosztdw instalacii i serwisowania
do spodziewanych korzyici energe-
tycznych. W przypadku instalacji za-
mknietych kabin zapewniamy bardzo
duza czystosé bez moiliwosd dostania
sig do kabiny zapylenia stolarskiego.
Wazing cecha jest bardzo duza jasnosc
na stanowisku malarskim oraz mozli-
wosé indywiduzalnego ustalenia poto-
Zenia céwietlenia w zaleinadci od -
pumalowanych elementow.

Alicja Bagnucka-Rief: Produkcja jest
w pelni realizowana przez Panstwa
firme?

Pawef Srablewski: ASTHEEM samo-
dzielnie projektuje produkowane urza-

dzenia, samodzielnie je wytwarza we
wilasrym  zakiadzie produkcyinym
Chriatbym fu podkreslic: nasza pro-
dukrja to nie jest skfadanie kupionych
elementdw, to prodakcja w petrym te-
g0 showa znaczeniu - sami produkuje-
my panele z ktérych powstaja Sciany;
sami produkujemy lampy, kidre mon-
tujemmy w tych panelach, sami produ-
kujerny tzw. generatory, czyli jednostki
wentylacyjno-grzewcze, sami produ-
kujemy uktady sterowania, itd. Masze
ekipy technikéw montuja je w miejscu
instalacji i dokenujg urachomien. Ma-
sitechnicy réwmniez serwisujg urzgdze-
nia w okresie gwarancyjnym i po jege
zakoiczenin. Che
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g% e nasze warunki gwarancji pree-
widujz jej dziztanie do 36 miesiecy
Warunkiem dziatania wydinzonej do
36 miesiecy gwarancji jest terminocwe
wykonywanie przegladéw. Standardo-
wo irzeba je wykonywad 1az na rok lub
oo 2000 godzin pracy, ale w zaleinodci
od spodziewanego obbofenia czasami
decydujemy o czestszych preegladach.
Celem nadrzednym jest niezakhboo-
na praca urzgdzenia wige w sytuacji
gdy zaktad pracuje w ruchu ciagiym
nz trzy zmiany, musimy to przewi-
dzied nie tylke w projekcie urzgdee-
nia dobierajac wiasciwe obrigieniadla
uktzddw wentylacyjnych, ale rowniez
w o czestotliwoscd  serwisowania. Po
okresie gwarancyjnym proponujemy
naszym klientom podpisanie umowy
serwisowe], ktdra reguluje dalsze ter-
miny i koszty preegladdw oraz zapew-
nia preferencyjne warunki osnowe.
Alicja Bagnucka-Rief: Jakimi parame-
trami charakteryzujg sie oferowane
kabiny lakiernicze?

Pawel Szablewski: Kabiny lakiernicze
dla przemystu meblarskiege to najezg-
Sciej csobne kabiny lakiernicze i od-
dzielne kabiny suszgoe. W tym przy-
padku wielkosé kabiny lakiernicze]
dopasowana jest do ilosci malarzy pra-
cujacych jednoczeinie, wielkosci ma-
lowanych detali, przyjetej technelogii
malowania i gczywiscie warunkéw
lokalowych. Zawsze produkowane sg
pod okreslone potrzeby. Eabiny lakier-
nicze ASTHERM projektowane s3 wien
sposdb, by zapewnic jak najwicksza
wszechstronnodd, dlatego preyjelismy;
ie standardowa wysokodd kabirmy we-
wngtrz, mierzona od powierzchni krat
podisgowych do filtra sufitowego wy-
3000 mm. Deicki temu w ta-
kiej kabiniz megna malowac rowniez
elementy przestrzenne typu: komody,
szatfy, lady, itp. W kabinach lakierni-
czych dla przemystu meblarskiegao sto-
sowany jest rogny, zaleiny od potrzeb,
Tuch powietrza. Zawsze wystepuje na-

wiew cieplego, czystego powietrza
przez sufit filtracyjny. dzieki temu La-
kiernik oddycha czystym powietrzern
Sufit filtracyjny moze byd zmieszczo-
ny bezposrednie nad stanowiskiem [a-
kierowania heb by nieco przesunigty.
Wyciag zapylonego powietrza obywa
sig przez kraty podiogowe —w kabinie
z pionowym rachem powietrza, preez
filtry zlokalizowrane wcianie bocznejf
szczytowe] — w kabinie z krzyZowym
Tuchem powietrza, lub jednoczesnie
preez kraty podiogowe i filiry w dcia-
nie bocznejfszczytowej — w kabinie
2z kombinowanym, pionowo-krzyio-
wym ruchem powietrza. Kaide z tych
Torwigzan ma zalety i wady, a o wy-
borze decydujermy wspdlnie z Irowe-
storem po okresleniu rodzaju i iloci
malowan oraz korzysci wynikajgcych
z poszczegdlnych rozwiazan.

W zaleinoéci od profilu produkcji
proponujemy rééne warianty: lam-
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Py plonowe, lampy poziome, Tow-
niez w dwdch i wigeej rzedach, lampy
wr suficie fwiecace do dodu Pedobmnie
jek w przypadku sposcbui wentylacii,
fu réwmniez uzgadniamy i proponuje-

my najwiasciwsze rozwigzanie, zalei-
ne od specyfiki produkeji. Ukiady wen-
tylacyjno grzewcze albo zapewniajg
parametry bezpieczefstwa zawarte
w narmach, albo przygotowywane sg
na podstawie indywidoalnych opra-
cowan. Moiliwe systerny ogrzewa-
nia powrietrza to reewiazania olejowe,
gazowe, gorgco-wadne. Dedathowoe
moina zastosowad uklady rekuperz-

cji oparte o bezobstugowe wymisnni-
ki krzyiowe o sprawnosciach znamic-
nowych do 75%.

Alicja Bagmucka-Rief: Jak wyglada
konstrukcja kabin suszacych?

Pawef Szablewski: Eabiny suszace bu-
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dzywarstw. Prowadzenie tych prac na
kracie przez kidra caty czas wyciaga-
ne jest powietrze zmniejsza radykalnie
zapylenie lakierowanej powierzchni
i pozwala na skuteczng walke @ zapy-
lemiem. Uktzd wentylacyjny Strefy
Przygotowania posiada dwa systemy
pracy: lato — gdzie 80% masy powie-
trza wyrzucane jest poza obiekt, a 20%
wiimuchiwane jest poprzez filty w su-
ficie w strefe pracy i zima — gdwie 80%
masy powietrza kraiy w obiegu za-
mknigtym, a 20% jest wydalana poza
obiekt. Takie dziatanie pozwala na sku-
teczng wentylacje w okresie ciepbym
i zapobiega wychtodzenin. W instala-
cjach, gdzie praca strefy przygotowa-
nia jest intensywna lub zainstalows-

nych jest wiele stref proponujemy, jako
uzupelnienie opcjonaine, instalacje
ukladu grzewczego, kompensujacego

dowane sg w technologii kabin lz-
kierniczych, ale najczeiciej posado-
wione 53 bez podziemnych kanalow
powietrzrych, co ogranicza koszty in-
westycji. W tym wypadku mozna tak
postapic, bowiem wiekszo$é pomalo-
wanych w meblarstwie detali skiado-
wranych jest na wizkach wiclopazio-
mawych 1 musimy wywoial prawie
poziomy ruchy powietrza, by odparc-
wanie rorpuszczalnikow byle jedna-
kowe dia wszystkich pigter”. Dlatego
w kabinach suszgcych dziataja zwykle
uktzdy tew. krzyiowe Wielkosc ukbe-
du  weniylacyjnego dopascwywana
jest do wiclkodci wsadn kabiny suszz-
cej. Podobnie jak w kabinach lakierni-
czych ogrzewanie moéliwe jest za po-
moca réEnych medidw. Rozdzielenie
lakierni i suszarni wphywa bardzo ko-
rzysinie na zmmniejszenie zapylenia po-
mabowanych detali.

Alicja Bagnucka-Rief: lak dziataiz stre-
fy przygotowania¥

Pawel Szablewski: Strefy przygotowa-
nia moga stanowit uzupelnienie ka-
biny lakierniczej. Jest to ckratowana
powierzchnia ¢ ukladem wentylacyj-
nym wycizgewym. Nad krata zawie-

szony jest sufit filtracyiny z oéwie-
tleniem. Stuiy do prowadzenia prac
szlifierskich lakierniczych przed malo-
wianiem, ale takie do szlifowania mig-

straty ciepla poprzez podgrzanie uzu-
pelnianego powietrza do temperatury
robeczej lakierni 20°C. Dla zachowania
czystodcd ma sgsiadujacych stamowi-
skach pracy proponujemy instalacje
rozsuwarych kurtyn. Ich ilosé § wiel-
kogé dopasswana jest do potrzeb kon-
kretnego miejsca.

Alicja Bagnucka-Rief: Jak wyglada
wspdlpraca z nowym klientern?
Pawel Szablewski: Poniewai nie ma
dwach podobnych instalacji, nasza
wspdlpraca ¢ potencjalnym klientem
zawsze zaczyna sig od spotkania wje-
go zakladzie, gdzie zapoznajemy sie ze
specyfika, okreslamy potrzeby i uzgad-
niamy mediiwe rozwigzania, na tej
podstawie przygotowujemy wstepna
oferte budzetowsz ckreslajgeg ogdlne
zafpieniz techniczne i potencialny ich
kaszt. Do tego momentu adbywa sie to
bezpiatnie. Jezeli nasza oferta jest za-
akeepiowana, pedpisujemy umowe
na jej realizacje i w jej ramach przy-
gotowajerny projekt instalacii. Po je-
go ostatecznym zaakoeptowaniu przez
klienta przystepujemy do produkcji,
dostawy, montaiu i uruchermienia po-
twierdzonego protoketami badat sku-
tecznoici  wentylacyjnej, grzewczej
i natezenia odwietlenia. Zazwycraj od
pierwszege kentakiu dourachemienia
pofrzebaod 3 de & miesigcy.



