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NASZE PRODUKTY

DLA BRANZY MOTORYZACYJNEJ: DLA BRANZY MEBLARSKIEJ:
L N kabiny lakierniczo-suszace L kabiny lakiernicze
L N strefy przygotowawcze L kabiny suszaco -lakiernicze
L N pomieszczenia mieszalnikow L strefy przygotowawcze - lakiernicze
L strefy przygotowawcze - szlifierskie
L stoty lakiernicze
L stoty szlifierskie
L 8 odciagi szlifierskie
L pomieszczenia mieszalnikow
L kompleksowe linie malarskie
z transportem
DLA PRZEMYSLU: PONADTO:
L wielkogabarytowe kabiny lakierniczo- L S centrale nawiewczo-grzewcze
suszace L uktady rekuperacji
L N kabiny lakiernicze L Sciany malarskie
L N kabiny suszace
L strefy przygotowawcze
L N pomieszczenia mieszalnikow
L N kompleksowe linie malarskie
z transportem
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URZADZENIA DLA BRANZY
MEBLARSKIEJ

Kabiny lakiernicze dla przemystu meblarskiego to najczesciej osobne kabiny lakiernicze i oddzielne
kabiny suszace. W tym przypadku wielkos¢ kabiny lakierniczej dopasowana jest do ilosci malarzy
pracujacych jednoczesnie, wielkosci malowanych detali, przyjetej technologii malowania i warunkow
lokalowych.

W kabinach lakierniczych dla przemystu meblarskiego stosowany jest rdzny, zalezny od potrzeb,
ruch powietrza - pionowy lub pionowo-poziomy. Wyciag zapylonego powietrza w kabinie z pionowym
ruchem odbywa sie przez kraty podtogowe, a w kabinie z pionowo-poziomym ruchem przez filtry
zlokalizowane w Scianie bocznej/szczytowej lub tez jednoczesnie przez kraty podtogowe i filtry w
Scianie bocznej/szczytowe;.

W lakierni istotnym czynnikiem jest jasnosc i rozmieszczenie oswietlenia. W zaleznosci od profilu
produkcji proponujemy rozne warianty: lampy pionowe, lampy poziome, rowniez w dwdch i wigcej
rzedach, lampy poziome + lampy w suficie Swiecace do dotu. Podobnie jak w przypadku sposobu
wentylacji, tu rowniez uzgadniamy i proponujemy najwtasciwsze rozwigzanie, zalezne od specyfiki
produkgii.

Uktady wentylacyjno-grzewcze, albo zapewniajg parametry bezpieczenstwa zawarte w normach,
albo przygotowywane sg na podstawie indywidualnych opracowan. Systemy ogrzewania powietrza:
olejowe, gazowe, goraco-wodne. Dodatkowo uktady rekuperacji oparte o bezobstugowe wymienniki
krzyzowe o sprawnosciach znamionowych do 75%.

ASTHERM.PL (V’



powkaoszty inwestycj.
Wielkoé¢ u uk’cadmyjnego dopasowy-

wana jest do wielkosci wsadu do kabiny
suszacej. Podobnie jak w kabinach lakier-
niczych mozliwe jest ogrzewanie za pomoca

I roznych mediow.
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UKLADY REKUPERACJI oparte sa na technologii wymiennikow ptytowych, krzyzowych,
wykonywanych bez udziatu silikonu i z ptytami o odstepach zwiekszonych nawet do 12 mm.
Specjalnie ttoczona powierzchnia ptyt zapobiega trwatemu zanieczyszczeniu pytami lakierniczymi
oraz zapewnia jak najwieksza powierzchnie wymiany. Ze wzgledu na znakomity stosunek ceny
do efektywnosci, najczesciej stosujemy wymienniki o sprawnosci 60%, aczkolwiek sprawnos¢
znamionowa stosowanych przez nas wymiennikow moze osiagna¢ nawet 75%.

W uktadach rekuperacji stosujemy wentylatory wysokocisnieniowe mogace osiggnac¢ zatozong
wydajnos¢ wentylacyjng przy oporze 1200-1600 Pa oraz instalujemy uktad ‘bypass’ (automatycznie
puszczajacy powietrze bokiem w przypadku zbyt matej réznicy temperatur), ktory w potaczeniu z
falownikami sterujgcymi predkoscia obrotowa silnikow oraz automatyczna regulacja cisnienia w
kabinie znacznie obniza zuzycie energii elektryczne;.

SCIANY MALARSKIE, STANOWISKA MALARSKIE | SCIANY LAKIERNICZE maj3 za
zadanie odprowadzenie mgty lakierniczej i opardow rozpuszczalnikow ze strefy pracy i miejsca
przebywania ludzi. Urzadzenia te najczesciej wyposazone sa w tzw. filtry suche, ale mozliwe réwniez
jest ich wykonanie z filtrem wodnym. Ze wzgledu na to, ze lakierowanie powinno odbywac sie w
kierunku filtrow i dziatajacej wentylacji wyciggowej, oraz na koniecznos¢ obracania malowanym
detalem, $ciany malarskie majg zastosowanie do malowania przedmiotow o stosunkowo niewielkich
gabarytach. Szerokosci naszych standardowych scian malarskich to 160, 240, 320, 400 lub 480 cm,
przy statej wysokosci 200 cm. Urzadzenia dostarczane przez nas sg kompletne, wyposazone w
filtry i uktad wentylacyjny wyciagowy oraz posiadajg sterowanie analogowe. Kazda sciane malarska
mozemy dodatkowo wyposazyc w filtr weglowy, oswietlenie oraz uktad ptynnej regulacji wydajnosci
wentylacji.

CENTRALE NAWIEWNO-GRZEWCZE, zazwyczaj nawiewno-wyciggowe lub tylko nawiewne,
maja zastosowanie w ogrzewaniu hal i pomieszczen produkcyjnych oraz w wentylacji obiektow. Moga
by¢ wyposazone w uktad grzewczy goraco-wodny, gazowy lub olejowy oraz w uktad rekuperac;ji
(odzyskiwania ciepta). Wydajnosci wentylacyjne i sprez dyspozycyjny okresla projektant instalac;ji
wentylacyjnej lub przyszty uzytkownik.

KABINY DZWIEKOCHLONNE maj3 za zadanie poprawienie komfortu pracy oséb narazonych na
nadmierny hatas na stanowisku pracy, a tym samym spetnienie wymogow przepisow BHP. Jestesmy
w stanie dostosowac ich wszelkie parametry do indywidualnych wymagan przysztego uzytkownika
- od wielkosci kabiny, przez stopien jej izolacji akustycznej, po dodatkowy, autonomiczny system
wentylacji i stabilizacji temperatury wewnatrz.
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WARTO WIEDZIEC

Przedstawiamy tutaj najistotniejsze elementy
oferowanych przez nas rozwiazan, potwierdzone
doswiadczeniem zaréwno naszym, jak i naszych
Klientow, zebranym podczas ich eksploatacji.
Przywotujemy réwniez obowiazujagce w tym
zakresie normy zaréwno krajowe, jak i unijne.

Niniejsze spostrzezenia maja jednak charakter
ogolny i trzeba mie¢ sSwiadomosé, ze kazda
konkretna realizacja jest unikalna i powstaje
dopiero po doktadnej analizie oczekiwan
Klienta. Konstruujac nasze urzadzenia zawsze
patrzymy na nie takze z perspektywy przysztego
uzytkownika, dla ktérego, oprécz ceny, réwnie
istotne s3 takie parametry, jak niezawodnos¢,
energooszczednosé i skutecznosé.

Izolacja scian kabiny

Zgodnie z przejeta w dniu 30 czerwca 2005 r. przez
nasz kraj norma dotyczaca zapewnienia minimalnych
warunkow bezpieczenstwa kombinowanych kabin
lakierniczo-suszacych, materiatem izolacyjnym nie
moga by¢ materiaty palne. Jedynym materiatem
izolacyjnym posiadajacym klasyfikacje niepalnosci
A1l jest skalna wetna mineralna i taka wtasnie
stosuje nasza firma. Uzywamy specjalnej wetny
prasowanej, o duzej gestosci, ktdorej dostawca
jest renomowana firma ROCKWOOL. W naszych
warunkach klimatycznych i przy standardowym
rozwiazaniu, grubos¢ izolacji wynosi 60 mm.

Posadowienie kabiny

Tylko wykonanie prawidtowych kanatow betonowych
o odpowiedniej gtebokosci (tzw. ‘fosy’) zapewnia
liniowy (pionowy) przeptyw powietrza z gory na
dot. Strumien powietrza ‘omiata’ wtedy malowany
obiekt, zabierajac sprzed oczu i twarzy lakiernika
‘rozkurz’ i szkodliwe opary. Posadowienie kabiny na
tzw. podstawie metalowej jest jedynie rozwigzaniem
zastepczym umozliwiajacym zamontowanie
kabiny w sytuacji, gdy z przyczyn technicznych nie
mozna wykonac¢ wykopu pod fose (strop, instalacje
pod podtoga). Innym sposobem jest instalacja
bocznych kanatéw odsysajacych. Kabina jest wtedy
posadowiona na posadzce na poziomie zerowym i
nie ma koniecznosci wykonania wykopdow. Jednak ze
wzgledu na wady takiego rozwiazania, stosujemy je
na wyrazne zyczenie Inwestora, po jego zrozumieniu
i akceptacji pogorszenia warunkow pracy malarza.

Oswietlenie kabiny

To chyba najbardziej odczuwalny w trakcie pracy
element wyposazenia kabiny. Oswietlenie typu -
gorne lampy w skosach kabiny, jest najczesciej
spotykanym rozwigzaniem i jego zaleta jest niewielka
moc i koszty zainstalowanego oswietlenia. Jednak
uwazamy, ze kompromis akurat w tym elemencie
nie jest wskazany. W naszym rozwigzaniu, w kabinie
o duzej wysokosci lampy umieszczamy w trzech
rzedach poziomych rozmieszczonych réwnomiernie
na catej wysokosci sciany. Takie rozwigzanie

gwarantuje doskonate doswietlenie  zarowno
gornych, jak i dolnych partii malowanego urzadzenia
oraz znacznie wiekszy wskaznik mocy oswietlenia
przypadajacy na 1 m? powierzchni kabiny. Zamiennie,
za doptata, mozemy zaproponowa¢ dodatkowe
oswietlenie w suficie nawiewnym kabiny. Kabiny o
wysokosci standardowej wyposazone sa w lampy
pionowe duzej dtugosci zapewniajace doswietlenie
catej wysokosci. W zastosowaniach specjalnych i
przemystowych sposob rozmieszczenia oswietlenia
mozemy kazdorazowo uzgodni¢ z Inwestorem.

Na zyczenie instalujemy oprawy Ex ATEX.

Sposdob ogrzewania powietrza dostarczanego do
kabiny i rodzaje palnikéw

Wymiennikowy uktad grzewczy oparty jest na
wymienniku typu ‘spaliny-powietrze’ naszego
projektu i produkcji. Wykonany jest w catosci ze
stali kwasoodpornej. Zapewnia czterodrozny obieg
spalin. Moze by¢ zasilany palnikami olejowymi
lub  gazowymi, najczesciej dwustopniowymi.
Bezwymiennikowy uktad grzewczy, tzw.
‘bezposredni’ wykorzystuje specjalne, niskoemisyjne
palniki gazowe z ptomieniem modulowanym.
Wysoka sprawnos¢ takiego uktadu oraz modulacja
ptomienia sprawia, ze zuzycie gazu w stosunku do
rozwigzania wymiennikowego jest nizsze o okoto 10-
12%. Jest to rozwigzanie sprawdzone przez nasza
firme w kilkudziesieciu instalacjach. Jakkolwiek
uktad dziata przy olbrzymim nadmiarze powietrza,
ma zabezpieczenia i jest catkowicie bezpieczny dla
obstugi, to jednak dodatkowo mozemy zamontowac
czujniki CO sprzezone z uktadem sterujagcym i
wentylacja. Uktad grzewczy ‘wodny’ jest oparty
na wymienniku typu ‘woda-powietrze’ produkcji
wiodacych firm europejskich i zespole sterowania
zapewniajacym ptynna regulacje uzyskiwanej
temperatury powietrza.

Wentylatory
Mamy mozliwosc zastosowania zaréwno
wentylatorow  dwustrumieniowych napedzanych

za pomoca przektadni pasowych (rozwigzanie
korzystniejsze), jak i wentylatorow jednostrumie-
niowych osadzonych na osi silnika (rozwigzanie mniej
kosztowne). Od poczatku dziatalnosci korzystamy
z dostaw sSwiatowego lidera, firmy NICOTRA -
GEBHARDT. Nie ma znaczenia jak realizowany jest
naped wentylatorow, lecz to, jaka charakterystyke
pracy maja zastosowane turbiny. Niezwykle waznym
elementem charakterystyki pracy zastosowanych
wentylatorow jest sprez, czyli opor, jaki moga
pokona¢ zachowujac deklarowang wydajnosc
wentylacyjna. Tak wiec zastosowanie wentylatorow
o niskim sprezu, przy malowaniu przemystowym,
szybko doprowadzitoby do zatrzymania procesu
malowania i koniecznosci nagtej zmiany filtrow.



Uktady filtracji powietrza

W rozwigzaniu podstawowym zastosowane filtry
majg dwa zadania: po pierwsze dostarczy¢ do
wnetrza kabiny czyste powietrze, po drugie - wyrzucic¢
z kabiny powietrze pozbawione czastek lakierniczych
statych. Jezeli zachodzi koniecznos¢ oczyszczenia
powietrza wyrzucanego z substancji lotnych
najczesciej stosuje sie filtry z weglem aktywnym. W
uktadzie dolotowym (nawiewnym) zainstalowane sg
filtry workowe przed wentylatorem (tu bardzo wazna
jest powierzchnia tych filtrow - zbyt niska powoduje
duzy opor i koniecznos¢ czestych wymian) oraz filtry
sufitowe w kabinie, bedace filtrami o duzej gestosci
zdolnymi do zatrzymywania wiekszosci pytow. Pod
kratami podtogowymi instalujemy specjalne filtry
tzw. ‘zmienno kierunkowe' lub ‘labiryntowe’. Przy
zastosowaniu uktadu wentylacyjnego o duzym
strumieniu i wysokim sprezu, skutecznos¢ tych
filtrow jest bardzo wysoka. Jednak nawet wtedy
ochraniamy wentylator wyciagowy kolejna grupa
filtrow workowych, ponownie o duzej powierzchni.
Jezeli w uktadzie zainstalowany jest uktad
rekuperacji, przed nim montowane s3 jeszcze
dodatkowe filtry ochraniajace przed mozliwoscig
zanieczyszczenia wymiennika ptytowego. Rowniez
instalacja filtra weglowego jest chroniona kolejnym
dodatkowym filtrem chronigcym wktad weglowy
przed zanieczyszczeniem mechanicznym.

Bramy i drzwi serwisowe

w kabinach przemystowych montujemy
zazwyczaj bramy rolowane, izolowane, z napedem
elektrycznym. Drzwi serwisowe, naszej produkcji
- ich wielko$¢, iloé¢ i rozmieszczenie okresdla ww.
norma - wyposazone sg w atestowane zamki ‘anty-
paniczne’ oraz szyby bezpieczne. Bramy skrzydtowe
do kabin standardowych wykonujemy w naszym
zaktadzie.

Sterowanie

Stosujemy uktady sterujgce ASTRONIC™ oparte
na urzadzeniach PLC Mitsubishi i oprogramowaniu
pisanym specjalnie dla naszych urzadzen.
Oprogramowanie, oprocz normalnego sterowania
trybami pracy poszczegolnych sekcji kazdej z kabin
i stref, ma specjalne programy ktérych zastosowanie
radykalnie zmniejsza koszty eksploatacyjne (np.
program ESS = Energy Saving System) i przyspiesza
niektére procesy (program QDS = Quick Drying
System). Uktad APC czyli Automatic Pressure
Control dba o utrzymanie stabilnych warunkdow pracy
niezaleznie od stopnia zanieczyszczenia uktadow
filtracji (w zakresie ich normalnej eksploatacji). W
standardzie jest rowniez analogowy system sterujacy
wyposazony w elementy nastawne, zabezpieczenia,
wytacznik bezpieczenstwa i licznik czasu pracy.

Uktady rekuperacji

To uktady stuzace do odzyskiwania ciepta. Oparte na
technologii wymiennikéw ptytowych, krzyzowych,
wykonywanych w wersji specjalnej ‘dla lakierni’
bez udziatu silikonu i z ptytami o zwiekszonych
odstepach, nawet do 12 mm, oraz specjalnie
ttoczonej powierzchni w celu zapobiezenia trwatemu
zanieczyszczeniu pytami lakierniczymi i zapewnieniu
jak najwiekszej wymiany. Sprawnos¢ znamionowa

stosowanych przez nas wymiennikéw ptytowych
jest uzgadniana z Inwestorem i moze osiggnac
nawet 75% sprawnosci znamionowej. Najczesciej
stosujemy wymienniki o sprawnoséci 60%. Ze wzgledu
na opory przeptywu powietrza przez wymiennik
ptytowy konieczna jest zmiana wentylatorow,
silnikéw, napedu i sterowania. W kabinie lakierniczej
standardowej, bez uktadu rekuperacji, wydajnosc
wentylacyjna obliczana jest dla sprezu najczesciej od
300-400 Pa (kabiny niskobudzetowe) do 600-800 Pa
(kabiny wysokiej jakosci). W przypadku zastosowania
uktadu rekuperacji konieczne jest zastosowanie
wentylatorbw  mogacych  osiggna¢  zatozona
wydajnos$¢ wentylacyjng przy oporze 1200-1600 Pa,
w zaleznosci od znamionowego oporu wymiennika
ptytowego. Dodatkowo instalujemy rowniez w
uktadzie rekuperacji uktad tzw. ‘bypass’, czyli
automatycznie dziatajacy system, ktory w przypadku
zbyt matej roznicy potencjatow temperatury (lato)
puszcza powietrze bokiem, bez oporu wymiennika
ptytowego. W potaczeniu z falownikami sterujgcymi
predkoscia obrotowa silnikéw i co za tym idzie
wydajnoscia uktadu wentylacji, oraz automatyczna
regulacja cisnienia w kabinie, zmniejsza sie wtedy
w sposob drastyczny zuzycie energii elektrycznej.
W tym rozwigzaniu nie ma potrzeby wyjmowania
wymiennika krzyzowego na okres letni.

Normy i standardy
PN:EN13355:2004+A1:2010
PN-EN12215+A1:2009
PN-EN1539:2012

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Urzadzenia oznakowane s3 znakiem CE i dostarczane
z Deklaracjg Zgodnosci WE.
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REALIZACJE

Oferowane rozwigzania zostaty
dobrze sprawdzone w praktyce,
ale doswiadczenia z ich codziennej,
intensywnej eksploatacji i nowe
technologie wcigz pozwalajg

na ich udoskonalanie.
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GWARANTOWANA JAKO

Korzystamy ze sprawdzonych
podzespotow bo z doswiadczenia
wiemy, ze ich jakos¢ przektada sie
na niezawodnos¢ i bezawaryjng
eksploatacje.

NIEZAWODNY | SZYBKI
SERWIS

To duza czes¢ naszego sukcesu -
wspotpracujemy bowiem

z firmami produkcyjnymi

| doskonale wiemy jak wazna

jest dla nich ciggtos¢ pracy urzadzen.
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NISKIE KOSZTY EKSPLOATACJI

Zastosowanie uktadow rekuperacji
0 wysokiej sprawnosci obniza
zuzycie czynnika grzewczego
nawet o 70%.

INNOWACYJNE ROZWIAZANIA

Wykorzystujemy wielkie mozliwosci
jakie dajg programowalne
sterowniki PLC, dzieki czemu
sterowanie moze by¢ dostosowane
do konkretnych potrzeb.

ZDALNE SYSTEMY STERUJACE

Kazdy z systemdw sterujacych
na bazie PLC mozemy wyposazyc
w modut pozwalajacy na korekte
oprogramowania na odlegtosc.
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